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Sector da IndUstria dos Curtumes
(aplicacéo do Decreto-Lei n.° 194/2000, de 21 de Agosto)

As actividades relacionadas com a industria dos curtumes encontram-se reunidas na categoria 6.3 do
Anexo | da Directiva n.° 96/61/CE, do Conselho, de 24 de Setembro (Directiva IPPC):

“6.3 — Plants for the tanning of hides and skins where the treatment capacity exceeds 12
tonnes of finished products per day”.

Ao transpbr a Directiva IPPC para a ordem juridica interna, o Decreto-Lei n.° 194/2000, de 21 de Agosto
(Diploma PCIP), na redacc¢éo da definicdo da categoria 6.3 do seu Anexo |, traduz “finished products”
por “produto acabado”:

“6.3 — Instalac6es destinadas a curtimenta de peles quando a capacidade de tratamento for
superior a 12 t de produto acabado por dia”.

De seguida referem-se algumas orientagbes gerais que devem ser tidas em consideracdo na
determinacéo da abrangéncia pelo Diploma PCIP de uma determinada instalacdo, sendo de notar que
0s aspectos referidos ndo sdo exaustivos, podendo ndo ser suficientes para a analise de determinados
casos especificos, casos em que devera o operador obter esclarecimentos junto da autoridade
competente — Instituto do Ambiente (ippc@iambiente.pt).

Actividades incluidas no ambito da categoria 6.3

A designacédo “12t de produto acabado por dia” suscitou varias duvidas ao nivel da interpretagdo da
Directiva IPPC e, posteriormente, do Diploma PCIP. Apés anélise de esclarecimentos prestados pela
Comisséo Europeia a questdes frequentes de interpretacéo da Directiva IPPC, bem como de analise
do documento de referéncia das melhores técnicas disponiveis (BREF) para a industria dos curtumes,
estabeleceram-se 0s seguintes critérios para aplicacdo da categoria 6.3 do Diploma PCIP:

= Enquadram-se no ambito da categoria 6.3 as peles de origem animal (ovina, bovina, caprina,
outras) sendo que, para efeitos de andlise de abrangéncia pelo Diploma PCIP, devera sempre
ser considerada a capacidade de tratamento associada a todos os tipos de pele processados
na instalacéo.

= Enquadram-se no ambito da categoria 6.3 todas as actividades de curtimenta, bem como as
gue lhe estdo associadas?.

* Produto acabado? é entendido como sendo todo o tipo de produto produzido na instalagédo apto
a ser transformado em produto final, mesmo que ainda n&o tenha sido sujeito as operacdes
de pds-curtimenta ou de acabamento, e independentemente do seu teor em agua. Caso nem
todas as actividades tradicionalmente consideradas na curtimenta sejam

! De acordo com a Classificagdo das Actividades Econdmicas - Rev. 2.1, as actividades de curtimenta, bem como as

actividades que Ihe estéo associadas, inserem-se na CAE 18 301 - Curtimenta e acabamento de peles com pélo e na CAE 19
101 - Curtimenta e acabamento de peles sem pélo.
As principais actividades desenvolvidas numa unidade de curtumes ocorrem ao longo das seguintes fases do processo:

- Fase de Ribeira, que inclui as operagdes de impregnacéo/molho, pelame, caleiro, descarna e diviséo;

- Fase de Curtimenta, que inclui as operagfes de desencalagem, confitagem, desengorduramento, curtume;
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- Fase de Pos-curtimenta, que inclui as operacgdes de recurtume, tingimento, engorduramento, secagem;
- Fase de Acabamento, que pode incluir as operacdes de amaciamento, pregagem, lixagem, aplicacdo de acabamento,
chapeamento, gravagao, entre outras.

2 Os tipos de produto acabado mais comuns séo o wet-blue, o couro semi-acabado (vulgarmente denominado crust) e
o couro propriamente dito (pele acabada).

realizadas na mesma instalacéo?, o produto acabado a considerar para fins da determinacao
de abrangéncia pela categoria 6.3 é o produto final daquela instalacao.

= Os produtos produzidos em regime de prestacéo de servicos a terceiros deverdo ser sempre
tidos em consideracao aquando do célculo da capacidade de tratamento instalada.

= O termo “capacidade de tratamento” de uma instalagdo de curtumes (processo completo ou
nao) devera ser considerado como a capacidade de producédo da instalacdo para um periodo
de laboragéo de vinte e quatro horas, independentemente do seu regime, turnos, horario de
laboracao, ou valor da producao efectiva para resposta a procura do mercado (nota 3 do Anexo
| do Diploma PCIP).

= Muito embora no sector dos curtumes muitas instalacées ndo laborem 24 horas continuas por
dia, a capacidade instalada devera sempre ser calculada para um periodo de 24 horas, partindo
do principio de que o equipamento pode operar desta forma.

= Nas instalagBes de curtumes em que existam pontos de estrangulamento ou condicionantes
ao processo produtivo, estes deverdo ser tidos em consideracdo aquando do célculo da
capacidade de tratamento instalada.

= A capacidade de tratamento instalada, para efeitos de comparag¢éo com o valor-limiar definido
na categoria 6.3, devera ser sempre expressa nas unidades “toneladas/dia”.

= O valor-limiar da capacidade de tratamento definido na categoria 6.3, independentemente do
tipo ou tipos de produto produzido(s) por uma instalagdo, serd sempre igual a 12 toneladas/dia,
nao sendo aplicaveis quaisquer factores de conversao.

= Se 0 mesmo operador exercer varias actividades enquadraveis na categoria 6.3 na mesma
instalacdo ou no mesmo local, as capacidades dessa actividades deverdo ser adicionadas
(nota 2 do Anexo | do Diploma PCIP). No sector dos curtumes € frequente uma instalacéo ter
mais do que um tipo de produto acabado, pelo que a capacidade de tratamento instalada
devera resultar do somatério das capacidades maximas de producao para cada tipo de produto.

= De acordo com a nota 1 do Anexo | do Diploma PCIP, os operadores que utilizem parte das
suas instalagbes para investigacdo, desenvolvimento ou experimentacdo de novos produtos
ou processos, ndo devem considerar essas actividades para a determinagéo da capacidade de
tratamento.

Determinacédo da capacidade instalada das actividades incluidas na categoria 6.3

Para fins de determinacdo da capacidade de tratamento instalada (toneladas/dia) numa instalacédo de
curtumes, tendo por referéncia os requisitos do Diploma PCIP, deverdo ser efectuados os seguintes
passos de analise e calculo:

= Apresentacdo de diagrama de processo com identificacdo de todas as operacdes realizadas
na instalacéo;

1 Quando na mesma instalagdo ocorre a transformagdo das peles desde o seu estado bruto até ao estado de pele acabada
(operacdes das fases de Ribeira, Curtimenta, P6s-curtimenta e Acabamento) considera-se que o processo produtivo é completo.
No entanto, essa transformacdo pode ndo ocorrer sempre na mesma instalagdo. Em Portugal, tal como no resto da Uni&o
Europeia, existe uma tendéncia cada vez maior para as instalagées de curtumes abandonarem ou reduzirem substancialmente
as fases iniciais do processo, focalizando-se nas fases de Pés-curtimenta e/ou de Acabamento, devido quer aos custos
ambientais associados as primeiras fases do processo quer a possibilidade de obtencdo de matérias-primas ja curtidas
provenientes de paises em desenvolvimento a pre¢cos mais competitivos. Existem no entanto também empresas que se dedicam
apenas as primeiras fases do processo.
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= Breve descricdo de cada operacao realizada, indicando os equipamentos produtivos e tipos de
produto que lhe estdo associados, bem com as respectivas capacidades maximas de
producéo;

= |dentificacdo de eventuais estrangulamentos ou condicionantes ao processo produtivo;

= Determinacdo da capacidade maxima do equipamento que limita a capacidade produtiva
instalada;

» Calculo da capacidade de tratamento instalada com base na(s) capacidade(s) méaxima(s) de
producgéo para cada tipo de produto produzido.

Esta capacidade serd a que efectivamente contara para efeitos de comparacdo com o limiar das 12
toneladas/dia, constante da categoria 6.3 do Anexo | do Diploma PCIP. De notar que o célculo da
capacidade de tratamento instalada nao é linear, ou seja, caso se tenha uma instalacdo que produza
apenas um tipo de produto, por exemplo wet-blue, a capacidade de tratamento instalada sera igual a
capacidade maxima de producdo do equipamento associado a actividade limitante do processo. No
caso de se terem vérios tipos de produto acabado, terd de ser considerada a soma das varias
capacidades de tratamento para cada tipo de produto (ver exemplo em Anexo).

Outras actividades desenvolvidas na instalacdo

Na instalacdo podem decorrer outras actividades que, mesmo ndo constituindo a actividade principal
da instalacdo, podem estar enquadradas noutras categorias do Anexo | do Diploma PCIP, pelo que
devem ser devidamente avaliadas.

Em particular, refere-se a utilizacdo de solventes organicos, actividade que podera encontrar-se no
ambito da categoria PCIP 6.72. Para a obtencao de esclarecimentos mais especificos no que se refere
a abrangéncia pelo Diploma PCIP de actividades em que existe a utilizagdo de solventes organicos,
recomenda-se a consulta da Nota Interpretativa n.° 2/2005, disponivel na pagina da internet do Instituto
do Ambiente.

2 A categoria PCIP 6.7 refere-se a ‘“instalagdes de tratamento de superficie de matérias, objectos ou produtos, que utilizem
solventes organicos, nomeadamente para operagdes de apresto, impressdo, revestimento, desengorduramento,
impermeabilizagéo, colagem, pintura, limpeza ou impregnagéo, com uma capacidade de consumo superior a 150 kg de
solventes por hora ou a 200 t por ano”.
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ANEXO

Apresentam-se 3 exemplos tedricos que pretendem ilustrar situacfes diferentes de calculo da
capacidade de tratamento instalada em 3 instalagbes com processos produtivos distintos. A Figura 1
pretende esquematizar de uma forma genérica as varias fases produtivas que podem ocorrer numa
instalacdo de curtumes.

: Fases do
" processo !

: - i Peles em Wet-blue Crust i
j Mr?;,?;'sas' i bruto P W, 2) o (K) ;
(RS ; (. y) o o :

Ribeira/ Curtimenta X1 Pds-Curtimenta X2, wi Acabamento
. Produtos ' P ;
- produzidos i Wet-blue b Crust P Couro i
' i (y1) o (z1) P (k1, x3, w2) !
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Legenda:

1 — Fase de

Ribeira/Curtimenta

2 — Fase de Pos-

curtimenta 3 — Fase de

Acabamento

X — peles em bruto a transformar em wet-blue e depois em couro, na
instalacéo y - peles em bruto a transformar em wet-blue, na instalacao y1 —
wet-blue produzido que sai da instalagéo

x1 — wet-blue produzido e a transformar em couro, na

instalagdo w — wet-blue a transformar em couro, na instalagéo z

— wet-blue a transformar em crust, na instalagdo z1 — crust

produzido que sai da instalagdo k — crust a transformar em

couro, na instalacdo

X2 — crust produzido a partir de pele em bruto e a transformar em couro, na
instalagdo w1 — crust produzido e a transformar em couro, na instalagcdo z2 — crust a
transformar em couro, na instalacéo

x3 — couro produzido a partir de pele em bruto, na

instalagdo w2 — couro produzido a partir de wet-blue, na

instalagdo k1 — couro produzido a partir de crust, na

instalacéo

Figura 1 — Esquema das fases do processo produtivo numa instala¢céo de curtumes

Entrando em linha de conta com as capacidades de producdo maximas para cada equipamento e
considerando as actividades limitantes do processo, sabe-se que:

- Capacidade méxima de producao (Fase de Ribeira e de Curtimenta) =14 ton/dia;
- Capacidade méxima de producdo (Fase de Pos-curtimenta) = 10 ton/dia; -

Capacidade maxima de producao (Fase de Acabamento) = 8 ton/dia.

Exemplo 1 - A instalacdo 1 produz wet-blue e crust para fora, tendo ainda capacidade para efectuar
acabamentos em peles semi-acabadas para outras empresas (Fases 1, 2 e 3 da Figura 1).
Considerando a hip6tese de produgcdo maxima de wet-blue, crust e pele acabada para fora:

- ylmax = 14 ton/dia;
- z1lméax =10 ton/dia;
- klmax = 8 ton/dia;

com x3 e w2 necessariamente iguais a zero, a capacidade de tratamento seria igual a 32 ton/dia (y1 +
z1 + k1). Neste caso, tratar-se-ia de uma instalacéo PCIP, pois a capacidade de produc¢éo seria superior
a 12 ton/dia.

Exemplo 2 - A instalacdo 2 apenas procede ao processamento de couro acabado a partir de peles em
bruto (Fases 1, 2 e 3 da Figura 1), sem nunca haver producéo de produtos para fora sem ser no estado
de couro acabado (y=w=z=k=0 e y1=z1=k1=w2=0).

Considerando a hip6tese de producdo maxima de pele acabada na instalagcéo:
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- x3max = 8 ton/dia; a capacidade de tratamento seria igual a 8 ton/dia. Neste caso,
tratar-se-ia de uma instalacdo ndo abrangida pelo Diploma PCIP, pois a capacidade de
producéo seria inferior ao 12 ton/dia.

Exemplo 3 - A instalacdo 3 apenas procede ao processamento de wet-blue a partir de peles em bruto
(Fases 1 da Figura 1).

Considerando a hipo6tese de producdo maxima de wet-blue na instalagéo:
- ylméx = 14 ton/dia.

Neste caso, a capacidade de tratamento seria igual a 14 ton/dia, tratando-se de uma instalacao
abrangida pelo Diploma PCIP
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